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Detras de una gran marca,
; hay un gran equipo.



En PROCARTON contamos con mas de 35 arios de experiencia en la fabricacion
de cartén y todo tipo de cajas para la industria.

Nuestro departamento de |1+D+i, es capaz de proponer disefios innovadores de estructuras
y excelentes soluciones de embalaje adaptadas al mercado actual.

Recientemente hemos incorporado dos nuevas maquinas mas potentes y de mejor
calidad a nivel internacional, la yla

Con esta nueva incorporaciéon nos posicionamos en el mercado como una de las
empresas mas competitivas en la fabricacidon de embalajes.

Nuestro personal se ha capacitado con los mejores técnicos venidos de Francia y
Alemania, creando asi un equipo altamente cualificado para cubrir y ofrecer nuevos
retos de disefo y estructuras.
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CARSPARALIMEN TACION

Cajas expositoras

Wrap - Around

Bandejas troqueladas

Cajas con rejillas incorporadas

Caja Shelf Ready (Tipo PRO-MATIC)
Publicidad en puntos de venta
Acondicionamientos interiores

Alta calidad de impresién en Flexografia
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DISENO LAMPARA Y ESTUCHE PROMOCION




CAJAS EXPOSITORAS
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CAJA CON REJILLA

CASTILLO

Pafplata

VENDIMIA SELECCIONADA

TEMPRANILLO

CASTILLO

TaPlata

EMBOTELLADO EN LA PROPIEDAD

va['a\ enas
DENOMIN DE ORIGEN
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KIT BOX PALET

TAPAY FONDO
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CAJAS 4 PUNTOS DE PEGADO VENTA ONLINE

CESTAS DE VINO / CERVEZA




Todo en 5 pasos....
PROMATIC

El packaging eficiente que ofrece la solucién
integrada de Embalaje mas Bandeja

expositora para una mejor logistica,
manipulacion facil y rapida exposicion
de su producto en el punto de venta.

FONDO AUTOMATICO

CAJA PLEGADA PARTE POSTERIOR
DE LA CAJA

PRODUCTO

ABRIR LA CAJA COLOCAR EL PRODUCTO
DENTRO DE LA CAJA




CON LA CAJA LLENA PRECINTAR

EN EL PUNTO DE VENTAS

DESPEGAR EL CIRCULO DE LA LEVANTAR Y DESPRENDER LAS PESTANAS
PARTE DE ATRAS DE LOS LADOS PARA DESMOTAR LA TAPA




Este novedoso cartén fabricado con
total garantia en Espafia por
PROCARTON, tiene como principal
ventajas la impresién directa en offset,
eliminando el conocido proceso de
contraencolado.

Para gran parte de nuestros trabajos

incluido los fondos de cajas PROMATIC

utilizamos este revolucionario material

CARACTERISTICAS DEL
PERFIL DEL ONDULADO

A: ALTURA
G: GROSOR O ESPESOR DEL CARTON ONDULADO




Mas que un nuevo proyecto o producto,

es una evolucién de lo que actualmente estamos sirviendo.

Se trata de una canal 3, conocida también como canal B,

con una altura de onda menor (ver croquis adjunto),

tiene la misma resistencia que la canal 3 actual debido a que la frequencia
de onda es mayor, se la llama canal P.

Todos los tests realizados en aplicaciones de productos portantes y
semi-portantes, como en vuestro caso, han sido satisfactorios

y ya hace un tiempo que se esta utilizado con clientes de forma habitual.

CUADRO COMPARATIVO TECNICO
CANAL B CANAL P
PAPELES Test 170-SQ 130 - Test 170 Test170-SQ 130 - Test 170
ECT KN/m 5 5
PERFORACION J 4,5 4,5
Espesor min. 2,8 2,1

CARACTERISTICAS DEL
PERFIL DEL ONDULADO

A: ALTURA
G: GROSOR O ESPESOR DEL CARTON ONDULADO
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PROCARTON

diseno actualidad

PROYECTO CONTRAC
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Relacion maquinaria:

m Onduladora 2500

B Martin FFG 924

B Casemaker Emba 2400 a
B Casemaker Emba 1600

B (Casemaker Curioni 3700

B APSTAR HS 1628

B APSTAR HGL -

| Slotter Curioni 2800

B Troqueladora Autom BOBST VISION SPO 1600

B Pegadora Grapadora Vega 2800

B Pegadora Fondo Automdtico Vega - Altair 2000

W Plotter ZUND XL 300

B Mdquinas auxiliares: Grapadoras y pegadoras doble cabezal

B Ranuradora circular

B Impresora/Troqueladora Rotativa APSTAR 2800
lﬁPegadoru/PIegudoru Jagenberg Diana 145-3
m Pegadora/Plegadora Bobst Expertfold 1600

m Dosificador de tinta WB de GSE Dispensing
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FABRICA DE CAJAS DE CARTON ONDULADO



PLANO DE
UBICACION

Ctra. de Campo Real, Km. 2,700
28500 Arganda del Rey (Madrid)
Teléfono: 91 870 37 07

Fax: 91 871 15 46

E-mail: procarton@procarton.net
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